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0 APERÇU 

 
 

 Les panneaux de façade Puricelli sont fabriqués sur des installations modernes, 
conformément aux normes en vigueur et selon l'état de la technique actuelle. 
L'exploitation des sites de production suit un système de gestion environnementale qui 
satisfait aux exigences de l' ISO 14001:2004. Nous nous efforçons de minimiser l'impact 
environnemental résultant de la production, de l'emballage et de l'expédition. Chaque 
panneau est soumis à un contrôle technique et visuel pendant le processus de 
fabrication avant d'être expédié. 
 
Si vous avez des doutes concernant les instructions contenues dans cette brochure, 
veuillez contacter directement Puricelli ou votre représentant local. Pour plus 
d'informations, vous pouvez également vous référer à la brochure produit Puricelli. 
Toutes les informations ou produits contenus dans ce manuel de l'utilisateur doivent 
être vérifiés par l'utilisateur et testés quant à leur adéquation à un usage ou une 
application particulière. Les conditions et faits sur le site, tels que les conditions 
climatiques, les vitesses de vent et les réglementations de construction locales, doivent 
être pris en compte. Nous nous réservons le droit de modifier les spécifications à tout 
moment et sans préavis. Les informations contenues dans cette brochure sont 
conformes à l'état des choses au moment de l'impression. 
 
Étant donné que nous développons et améliorons continuellement nos produits, les 
détails peuvent changer avec le temps. Nous nous efforçons de respecter les normes 
techniques et éthiques les plus élevées tout en cherchant sans cesse à préserver les 
ressources vitales pour l'avenir. 
 
Les panneaux compacts Puricelli sont produits sans résine phénolique (à l'exception de 
B-s1-d0) et contribuent ainsi de manière significative à la protection de l'environnement, 
tant lors de la production que dans le traitement des déchets. 
 
es panneaux compacts Puricelli de la série NEXT (classe de réaction au feu B-s1-d0, 
EN 13501) ont été testés et disposent de l'« Agrément technique de construction ».  
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1 CARACTÉRISTIQUES 
 
 

Les panneaux compacts de la série NEXT sont conçus pour une utilisation en extérieur. 
La production s'effectue dans des presses multicouches, où des papiers imprégnés de 
résine sont compressés de manière indissoluble sous haute pression et à haute 
température. Depuis de nombreuses années, Puricelli n'utilise plus de résines 
phénoliques dans ses panneaux compacts, contribuant ainsi de manière significative à 
la protection de l'environnement, y compris la fabrication, le traitement, l'application et 
l'élimination. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.1 Les panneaux sont fabriqués à partir de couches de papier kraft dans le noyau et de 
couches de papier décoratif des deux côtés, avec un filtre UV supplémentaire dans la 
couche supérieure. 
 
 
 
 
  
 
 
  
 
 
STRUCTURE DES PLAQUES 
 
1 Noyau - Papiers kraft imprégnés  
       de résines thermodurcissables 
 
2 Décor - Papier décoratif résistant aux UV, 
      imprégné de résines thermodurcissables 
 
3 Overlay - Film spécial avec 
     protection UV supplémentaire 
 

1.3 Les segments peuvent être déchiquetés et utilisés comme matériau de remplissage 
dans les mélanges de béton pour les fondations, ou éliminés dans des décharges 
conformément aux réglementations locales. Dans des installations de combustion 
industrielles agréées, les stratifiés HPL de Puricelli se consument à 700°C en moins de 
4 minutes en dioxyde de carbone, en oxyde d'azote et en vapeur d'eau. Les cendres 
produites peuvent être éliminées dans des décharges. Cela garantit, conformément à 
l'article 8 de la loi sur l'économie circulaire, une valorisation énergétique.  
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2 TRANSPORT, STOCKAGE, MANUTENTION  

 
 
2.1 Lors du transport et du stockage, les directives générales pour les panneaux stratifiés 

conformément à l'EN 438-7 doivent être respectées. 
La livraison des panneaux s'effectue horizontalement sur des palettes, emballés dans 
une film de protection et sécurisés par au moins 4 bandes en acier. 
Pour le chargement et le déchargement des palettes, nous recommandons un chariot 
élévateur d'une capacité de 3 tonnes et d'une longueur de fourche de 1350 à 1900 mm, 
selon le format des panneaux. Conformément aux réglementations de transport, les 
panneaux compacts Puricelli ne sont pas classés comme matières dangereuses, 
aucune étiquetage ni mesures de précaution particulières ne sont requises. 
 
 
 

2.2 Le stockage des panneaux doit se faire horizontalement sous abri sur palette. Après 
avoir retiré des panneaux individuels, la palette doit être à nouveau couverte. Pour 
éviter le gauchissement, il est recommandé d'utiliser un panneau de couverture lourd 
sur une couche de carton lors d'un stockage prolongé. Assurez-vous d'une ventilation 
adéquate. 
Il est absolument nécessaire d'éviter l'eau stagnante sur les panneaux ou le film, car 
cela peut entraîner un gauchissement des panneaux. 
 
Le stockage optimal se situe à une humidité relative de 50 à 60 % et dans une plage de 
température de 18 à 25 °C. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.3 Lors de la manipulation des plaques, retirez les bandes en acier de la palette. Pour les 
grandes formats, jusqu'à 6 personnes sont nécessaires pour retirer une plaque en toute 
sécurité. Soulevez les plaques depuis le haut, évitez de tirer sur les bords ou de les 
faire glisser les unes sur les autres afin de ne pas rayer la surface. Pour la couverture, 
nous recommandons d'utiliser une couche de carton ainsi qu'un panneau lourd en 
impression sérigraphique, en OSB ou en aggloméré, afin d'éviter le gauchissement lors 
d'un stockage prolongé. 
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3 COLLECTION 

 
 
3.1 PALETTE DE DÉCOR 

23 couleurs UNI, 16 décors en bois, 7 décors en pierre et métal. 
 
 
 
La collection actuelle est disponible ici→→ 
  
 
 
 
 

3.2 FORMAT, ÉPAISSEURS 
2800*1300 mm, 3050*1300 mm, 4200*1860 mm, disponible en 6, 8, 10 et 12 mm 
 
 

 
 
 

3.3 SURFACES 
Il y a 6 surfaces disponibles, qui sont les suivantes: 
 
 

 

Surface dans le format respectif      disponible    X   non disponible 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

Format [mm] Superficie
[m²] 

Poids/plaquette [kg] à l'épaisseur [mm] 

Longueur Largeur 6 8 10 12 

2800 1300 3,64 31,7 42,2 52,8 63,3 

3050 1300 3,97 34,5 46,0 57,5 69,0 

4200 1860 7,81 68,0 90,6 113,3 135,9 

Format [mm] 
Cera Pietra Sand Kristall Yosemite Ardesia 

NC IS SN FK YM AR 

2800*1300   x    

3050*1300       

4200*1860  x x x x x 
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4 COUPE 

 
 
4.1 Pour la découpe des panneaux compacts Puricelli, il est recommandé d'utiliser des 

lames de scie en carbure. Pour une durée de vie prolongée, nous conseillons des outils 
diamantés. 
 
Les formes de dents suivantes se sont révélées efficaces: 
 

 Scies circulaires manuelles Dents alternées affûtées (WZ/FA) 
 et stationnaires Dents trapézoïdales/flattes (FZ/TR) 
 
 Scies CNC Dents trapézoïdales (TR/TR) avec pré-coupe 
 Lames de scie diamantées avec pré-coupe 
 
Des vitesses élevées offrent une excellente qualité de coupe, mais réduisent la durée 
de vie des lames. L'avance dépend de l'épaisseur, environ 6-8 m/min. 
 
Des coupes de finition sur les côtés longs et courts d'au moins 1 cm doivent être 
effectuées. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 

4.2 Dépassement de la lame : environ 25-35 mm. Plus le dépassement de la lame au-
dessus de la surface du panneau est important, meilleure sera la coupe supérieure, et 
inversement pour la coupe inférieure. 
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4.3 Lors de la découpe des plaques compactes Puricelli avec des scies circulaires 
manuelles, il est nécessaire d'utiliser un rail de guidage. 
 
Lorsque vous utilisez des scies sauteuses, veillez à un avancement uniforme pour éviter 
les marques de brûlure sur les bords. Un travail de finition des bords est nécessaire. 
 
Arrondissez les coins intérieurs aux points de coupe. Ébavurez les bords avec une lime, 
du papier de verre ou une fraiseuse manuelle. 
 
 
 
 
 
  
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 

4.4 CALCUL DE LA VITESSE DE ROTATION ET DE LA VITESSE D'AVANCEMENT 
 
n min-1 Vitesse de rotation 4000 – 8000 min-1 

vf m/min Vitesse d'avancement 6 – 8 m/min 
vc m/s Vitesse de coupe 50 – 80 m/s 
D m Diamètre de l'outil 160 – >450 mm 
z 1 Nombre de dents ~50 – ~140 
fz mm/1 Avance par dent 0,02 – 0,07 mm 
 
 
 
 
 
 

4.5 LUMIÈRE DE FOND 
 
Pour un aspect uniforme, il est essentiel de tenir compte de la direction du fil lors de 
l'optimisation des découpes pour les décors UNI foncés. En effet, sous une lumière 
rasante, des variations de réflexion peuvent se produire en raison de la direction du 
papier, entraînant ainsi de légers changements de couleur. Ces effets peuvent 
également être souhaités et ne deviennent visibles qu'en lumière rasante. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  x    
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5 PERÇAGE 

 
 
5.1 Utilisez des perceuses à main, stationnaires ou CNC. 

 

Perceuses HSS (Acier à coupe rapide haute performance) 
Perceuses en carbure (HM) 
Perceuses HSS avec une géométrie de spirale longue, type H, pointe de perçage ≤ 90° 
Perceuses à façade VHM avec pointe de centrage pour HPL 
adaptées au perçage à main sans support, sans éclats 
 
Lors du perçage avec des perceuses portatives, ne percez pas dans le "vide", pressez 
le support pour éviter les éclats lors de la sortie de la perceuse, sauf pour les perceuses 
VHM. 
 
Pour réaliser des perçages centrés dans les plaques et les sous-structures en 
aluminium, utilisez un foret à multi-étages, un dispositif de perçage à poignée unique 
ou un dispositif de perçage de centrage. 
 
Les gabarits de perçage garantissent un marquage rapide et précis sur site. 
 
En cas de remplacement de plaques, nous recommandons de copier les trous avec une 
perceuse sans fil et un foret VHM. Cela permet un perçage sans support sans éclats. 
 
 

 Type H HSS Forets VHM 
 
  
 
 Forets à étages Ø 5,1/8,5 mm 

 
  
  

 Dispositif de perçage à poignée 
  unique avec ressort 

 

 
 

 

 
 Dispositif de perçage centré Gabarits de perçage 40/20 et 50/20 
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5.2 Espace minimum et maximum entre le bord de la plaque et le perçage. 

 
 

Plaque compacte 
Épaisseur [mm] 

g [mm] 
 min.     max. 

6 20 - 60 

8 20 - 80 

10 20 - 100 

12 20 - 120 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.3 La distance maximale entre les points de fixation dépend de l'épaisseur de la plaque 
Puricelli.. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

  

2 fixations 
dans une direction 

3 ou plus fixations 
dans une direction 

Plaque compacte 
Épaisseur [mm] 

e max. 
[mm] 

d max. 
[mm] 

6 450 600 

8 600 750 

10 750 900 
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5.4 POINT FIXE 
 

Les points de fixation des plaques sur des sous-structures en bois et en aluminium 
doivent être situés au centre de la plaque ou au point de fixation supérieur le plus 
proche. 
 
 ø 6,0 mm pour les vis à bois avec un diamètre de corps de 4,0 mm 

   et une tête de 12 mm diamètre. 
 ø 5,1 mm pour les rivets 5/xxK14 et 5/xxK16 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.5 POINT GLISSANT 
 

Les points glissants garantissent une compensation sans problème des variations de 
longueur entre la sous-structure et la plaque compacte. Utilisez des éléments de fixation 
conformément à la liste ou à des produits équivalents. 
Pour assurer le bon fonctionnement du point glissant, les vis et/ou les rivets doivent 
également être correctement placé. Le diamètre du point glissant dépend du diamètre 
de tête et de corps du rivet ou de la vis utilisés, ainsi que de la variation de longueur à 
compenser entre la plaque et la sous-structure. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ø ds Diamètre du point glissant  ø K Diamètre de la tête de vis ou de rivet 
 

  

Point glissant ø ds … ø K 
[mm] 

Sous-structure 

Bois 
Vis 

8,0… K12 

Aluminium 
Rivet 

8,5… K14 
10… K16 

Valable pour les éléments de fixation 
conformément aux sections  6.3, 4, 5, 7 
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6 MONTAGE 

 
 
6.1  CONDITIONNEMENT 

Avant le début du montage, les plaques doivent être stockées sur site pendant 72 
heures afin de s'adapter aux conditions ambiantes (humidité de l'air). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Valeurs typiques pour les variations de dimensions dans le sens longitudinal et transversal lors de la variation 
maximale de l'humidité de l'air. 
 
Les plaques compactes sont des matériaux organiques, et leur modification de 
dimension dépend de l'humidité de l'air et non de la température. 
La sous-structure est généralement composée d'aluminium, d'acier ou d'acier 
inoxydable, des matériaux inorganiques qui ne sont influencés que par les fluctuations 
de température et peuvent ainsi contrebalancer le comportement de dilatation de la 
plaque. 
Les différentes propriétés de dilatation doivent être prises en compte lors de l'exécution 
de la méthode de montage. 
 
 
 

6.2  FILM DE PROTECTION DE TRANSPORT 
Tous les panneaux compacts de la série NEXT sont fournis à l'usine avec un film de 
protection de transport des deux côtés. Ce film ne doit pas être exposé à la lumière 
directe du soleil ou à des sources de chaleur. 
Si le film de protection a été endommagé avant le traitement, il doit être retiré et la 
plaque doit être vérifiée pour d'éventuelles erreurs. Aucune responsabilité ne peut être 
acceptée pour des défauts d'aspect après le montage. 
Le film de protection doit être retiré des deux côtés avant le montage ; sinon, cela peut 
entraîner un gauchissement des plaques. 
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6.3 VIS EN INOX 
Pour les sous-structures en bois, seules des vis en inox doivent être utilisées. 
La tête de vis doit être choisie de manière à couvrir complètement le trou de perçage 
dans toutes les positions. 
Après le vissage avec une visseuse, les vis doivent être desserrées d'un quart de tour 
afin de garantir la fonction de glissement. 

 
DANS LES POINTS GLISSANTS, LES VIS NE DOIVENT JAMAIS ÊTRE SERRÉES, 

 
 car cela pourrait bloquer la plaque par la vis, entraînant ainsi un cintrage des 
plaques entre les points de fixation. 
 
 
 
  Vis de perçage Ejot JT4-LT-2/6-6,0x50 KD16 
 
 
 
 
 Vis SFS/MBE A4, 4,8-5,5x35-65 K12-14 mm 
 
 
 
 
 
       Point glissant                                                                 Point fixe 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bande d'étanchéité 
 
 

B
O

IS
 

S
o

us
-s

tr
u

ct
u

re
 

Vis  Approvals 
Perçage de la plaque ø [mm] 

Point glissant Point fixe 

Ejot vis de perçage 
JT4-LT-2/6 

6,0x50 KD16 
DIBt Z-14.4-851 9,0 6,0 

Vis SFS/MBE A4 
4,8-5,5x35-65 K12 mm 

CE LE‐MBE-FA-A4-
5,5x35-65 

7,5 6,0 

Vis SFS/MBE A4 
4,8-5,5x35-65 K14 mm 

9,5 6,0 
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6.4  ALU/NIRO RIVETS 
Pour les sous-structures en aluminium, seuls des rivets en aluminium/Niro doivent être 
utilisés. La tête du rivet doit être choisie de manière à couvrir complètement le trou de 
perçage dans toutes les positions. 
Avant de riveter les points glissants, un raccord articulé doit être monté sur l'appareil à 
riveter. Cela garantit un écart de 0,3 mm entre la plaque et la sous-structure pour 
compenser les variations de longueur et éviter le gauchissement des plaques entre les 
points de fixation. 
 
 
 Raccord articulé pour le point glissant 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Point glissant Point fixe 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A
L

U
 

S
o

us
-s

tr
u

ct
u

re
 

 

Rivet/Vis Approbation 
Perçage de la plaque ø [mm] 

Point glissant Point fixe 

Ejot Ecoriv AL/E 5,0x16 K16 DIBt Z-14.4-851 11,0* 11,0* 

Ejot Bohrschraube JT4-LT-3 
5,5x25 KD16 

DIBt Z-14.4-851 11,0** 11,0** 

Rivet MBE 5/xx K14 DIBt Z-10.3-698 8,5 5,1 

Rivet MBE 5/xx K16 DIBt Z-10.3-698 10,0 5,1 

* Les points fixes et glissants doivent être réalisés conformément à l'DIBt avec le manchon de centrage EJOT F. 
** Les points fixes et glissants doivent être réalisés conformément à l'DIBt avec le manchon de centrage EJOT S.  
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6.5  RIVETS EN INOX 
Pour les sous-structures en acier et en inox avec tube formé, principalement dans la 
construction de balcons, seuls des rivets en inox doivent être utilisés. La tête du rivet 
doit couvrir complètement le trou de perçage même au point glissant. 
Avant de riveter les points glissants, un raccord articulé doit être monté sur l'appareil à 
riveter. Cela garantit un écart de 0,3 mm entre la plaque et la sous-structure, permettant 
de compenser les variations de longueur avec le perçage des points glissants et d'éviter 
le gauchissement des plaques entre les points de fixation. 
 
 
 
 
 
 
 

Raccord articulé pour le point glissant 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Point glissant Point fixe 
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6.6 SYSTEME DE COLLE SIKA TACK® 
Le système de collage Sika Tack®-Panel est recommandé pour le montage dissimulé 
des panneaux Puricelli et a été testé par Sika pour sa durabilité. Il se compose de 4 
composants: 
- Produkte zur Untergrund-Vorbehandlung (Aktivator und Primer) 
- Ruban adhésif double face Sika Tack®-Panel 
- Ruban adhésif double face Sika Tack®-Panel 
Avec le système de collage, les panneaux de façade sont collés de manière invisible 
sur des sous-structures conventionnelles (bois, aluminium). 
Les variations de longueur dues aux fluctuations de température et d'humidité entre les 
panneaux Puricelli et la sous-structure sont compensées par le système de collage Sika 
Tack®-Panel. 
Le montage avec le système de collage Sika Tack®-Panel doit être effectué uniquement 
par un personnel formé et certifié. Pour la garantie, un protocole de collage doit être 
établi et transmis au maître d'ouvrage. 
Contactez-nous si vous avez besoin de plus d'informations ou si vous souhaitez utiliser 
un autre système de collage. 
Les adhésifs hybrides ou MS-Polymers sont également envisagés. Cependant, un 
justificatif de pertinence doit être obtenu de la part de l'applicateur. Nous nous ferons 
un plaisir de fournir des plaques correspondantes à des fins d'essai. 
 
 
 

6.7  SYSTÈME DE FIXATION INVISIBLE TUF-S POUR FIXATION AVEC AGRAFFE 
Pour une épaisseur de plaque d'au moins 8 mm, des fixations invisibles de SFS peuvent 
également être utilisées. Nous sommes à votre disposition pour vous aider à choisir. 
 
 
 
 
 
 
  1. Pré-perçage avec un forêt à fond plat  
  de diamètre 6 mm et un dispositif 
 de limitation de profondeur. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 2. Positionnez l'agrafe pré-percée et 
 passez la fixation invisible TUF-S. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 3. Retirez complètement la goupille de 
     traction avec l'appareil à riveter GESIPA® 
     (utilisez l'embout17/36 ou 17/40) 
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7 SOUS-STRUCTURE EN BOIS 

 
 
7.1 Le bois est une matière première renouvelable qui a toujours été utilisée dans la 

construction. Si quelques points sont respectés, le bois peut également être utilisé 
comme sous-structure pour des façades ventilées. 
 
En général, l'eau stagnante n'est pas permise dans la construction en bois. L'humidité 
persistante doit être évitée, et il faut veiller à une protection appropriée du bois 
(contamination par des champignons, humidité ascendante, etc.). L'entrée d'eau de 
pluie dans la zone du toit doit être évitée de manière constructive (un débord de toit 
approprié doit être garanti). 
 
Les lattes porteuses doivent être conformes à la norme DIN 4074-1, classe de tri S10, 
ou à la norme EN 338, classe de résistance C24, avec un taux d'humidité maximal du 
bois de 15 %. 
 
 
 

7.2 Pour la sous-structure en bois, des lattes porteuses rabotées sur toutes les faces 
doivent être utilisées. 
 
La couche supérieure de la sous-structure doit être verticale afin de garantir une 
ventilation fonctionnelle. 
 
Un joint EPDM, d'une épaisseur minimale de 1,0 mm (max. 1,3 mm), doit être placé 
entre le panneau Compact Puricelli et la lattes porteuses verticales. Le recouvrement 
des lattes doit être d'au moins 5 mm. 
 

En raison du risque de pourriture, l'utilisation de bandes de joint en PVC est 
fortement déconseillée. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



  

18 NEXT manuel de l´utilisateur 25_06 V1 

8 SOUS-STRUCTURE EN ALUMINIUM 

 
 
8.1 Pour la fixation des panneaux compacts, des sous-structures en aluminium sont 

principalement utilisées. De nombreux fabricants de sous-structures proposent des 
systèmes variés. La couche supérieure de la sous-structure doit être verticale afin de 
garantir une ventilation fonctionnelle. De plus, les points suivants doivent être respectés 
pour assurer le bon fonctionnement de la façade: 
 

- La distance de ventilation doit être d'au moins 3 cm. 

 
- La longueur des profilés en aluminium doit être maximale de 3 m. 

 

- Les éléments ou systèmes de fixation doivent être capables de compenser 
le jeu de dilatation entre le panneau et la sous-structure. 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8.2 Entre les plaques compactes Puricelli et les profils verticaux en L et en T, une bande 
de joint en PVC peut être utilisée pour recouvrir l'aluminium clair de la sous-structure et 
garantir une jointure foncée (uniquement en cas de montage par rivetage). 
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9 FIXATION DE BALCON 

 
 
9.1 HAUTEUR DE GARDE-CORPS 

Celle-ci doit être choisie principalement conformément aux exigences des autorités et 
aux réglementations de construction. Tous les intervalles de fixation spécifiés ont été 
vérifiés conformément aux directives ETB et doivent être exécutés en conséquence. 
 
 

9.2 PLAQUES COMPACTES VISSÉES SUR SOUS-STRUCTURE MÉTALLIQUE 
Testées conformément à la directive ETB. Rapport d'essai n° 030636 - Mk. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    Hauteur de garde-corps G … 900 – 1100 mm 
 
 

9.2.1 Vis de balcon pour 
 plaques compactes 
 
 
 

 
 
 
Jeu de vis de balcon avec tête de 16 mm et 
écrou capuchon, SFS/MBE Art. n° 10201xx 
 
 
 
 
 
 
 

 Jeu de vis de balcon avec manchon filetée 
 de 16 mm, SFS/MBE Art. n° 0202xx 

  

Plaque compacte 
Épaisseur [mm] Dimension 

Écart entre les 
trous [mm] 

6 
C 
A 
Ü 

≤420 
≤850 

25 - 100 

8 
C 
A 
Ü 

≤490 
≤1000 

25 - 180 

10 
C 
A 
Ü 

≤525 
≤1100 

25 - 220 

 
AO 
AU 

40 - 120 
≤40 
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9.3 PLAQUES COMPACTES RIVETÉES SUR SOUS-STRUCTURE MÉTALLIQUE 
Rivetées sur sous-structure en aluminium avec rivet Alu/Niro 
Rivetées sur sous-structure en acier avec rivet Niro/Niro 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
   Hauteur de garde-corps G … 900 – 1100 mm 

 
 
 

9.3.1 Rivets pour plaques
 compactes 
 
 
 

 
 
 
 Rivet de façade en aluminium, tête 
 Ø 16 mm SFS/MBE Art. n° 12906xx 
 
 
 
 
 
 
 Rivet de façade en acier inoxydable,  

   tête Ø 15 mm SFS/MBE Art n°19202xx 
  

Plaque compacte 
Épaisseur [mm] Dimension 

Écart entre les trous 
[mm] 

6 
C 
A 
Ü 

≤350 
≤800 

25 - 100 

8 
C 
A 
Ü 

≤350 
≤950 

25 - 180 

10 
C 
A 
Ü 

≤400 
≤1000 

25 - 220 

 
AO 
AU 

40 - 120 
≤40 
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9.4 Plaques compactes dans des profilés de finition 
Testées selon la directive ETB. EPH Dresden, rapport d'essai n° 261014 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

9.4.1 Profilés de finition pour plaques compactes 
 
 

Profils découpés dans le cadre de l'essai ETB 
Profils en aluminium EN-AW-6060 T 66 

 
 
 
 
 
 

  
 
 
 

Profilé à barres de serrage 6 mm, 8 mm Profilé de finition 
 

  

Profilé de cadre à 
barres de serrage 

Profilé d'encadrement 
horizontal 

Plaque compacte 
Épaisseur [mm] Dimension Écart [mm] 

6 
L 
B* 
H 

≤1400 
=L-200 
≤954 

≤1700 
=L-600 
≤975 

8 
L 
B* 
H 

≤1400 
=L-200 
≤954 

≤1700 
=L-600 
≤975 



  

22 NEXT manuel de l´utilisateur 25_06 V1 

10 NETTOYAGE 

 
 
10.1 Les façades et les balcons sont exposés aux intempéries pendant des décennies ; 

même avec la meilleure technologie de surface, ces influences laissent leur empreinte. 
Les salissures dues à la poussière fine, aux gaz d'échappement du trafic et de 
l'industrie, aux dépôts de calcaire dus à la pluie acide, à l'irradiation UV, etc., ternissent 
l'apparence globale. S'y ajoutent souvent des traces d'abrasion dues aux véhicules 
dans les zones d'entrée, des graffitis et d'autres souillures et dommages volontaires. 
Beaucoup de ces salissures peuvent être facilement éliminées. Nettoyez votre façade 
tous les 2-3 ans, cela contribue à une apparence parfaite et à la conservation de la 
valeur du bâtiment, votre façade vous en sera reconnaissante. 
 
 
 

10.2 Pour enlever les polluants atmosphériques, utilisez de l'eau avec du savon dilué, puis 
séchez la surface avec un chiffon doux. Évitez d'utiliser d'autres agents nettoyants, car 
ceux-ci peuvent endommager le film de protection UV de la plaque. 
 
Pour enlever les dépôts de calcaire, utilisez un décapant à base de calcaire dilué ou du 
vinaigre ménager. Avant de l'appliquer, testez sur un échantillon pour éviter 
d'endommager la surface par une concentration trop élevée. 
 
Pour enlever des marqueurs, utilisez une gomme douce. 
 
Pour enlever des graffitis, utilisez de l'alcool isopropylique. 
 
Ne jamais utiliser d'acier laine ou de nettoyants abrasifs. N'exercez pas une pression 
excessive lors du nettoyage pour éviter de polir la surface et ainsi de l'endommager. 
 
À part les nettoyants à polir et à briller, on peut dire que ce qui n'endommage pas la 
peinture automobile n'abîmera pas non plus la surface des plaques. 
 
ATTENTION, n'utilisez pas de nettoyants contenant du silicone, car cela laisserait un 
film grisâtre sur la plaque et les bords. 
 
 
Contactez votre partenaire commercial pour l'élimination de salissures spécifiques. 
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11 FICHES TECHNIQUES 
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